DANA

VICTOR REINZ

Sealing Products

Sruby gtowicy cylindra i montaz
gtowicy cylindra

Wskazowki i informacije - praktyka nr 2







Sruby gtowicy cylindra - mocne potaczenie
w celu perfekcyjnego uszczelnienia

Element taczacy

Sruby gtowicy cylindra sg ele-
mentem tgczacym blok silnika,
uszczelke gtowicy i gtowice
cylindra.

Sita dokrecania jest najwazniej-
Szym czynnikiem wzajemnego
uszczelnienia komory spalania,
kanatow oleju silnikowego i wody
chtodzacej oraz temperatury
powietrza. To zadanie, ktére musi
by¢ perfekcyjnie zrealizowane za-
rowno w przypadku podcisnienia
jak i duzego cisnienia niezaleznie
od tego czy w stanie zimnym czy
MOCNO rozgrzanym.

Docisk

Docigganie srub gtowicy cylindra
powoduje poprzez site dokre-
cania powstanie tak zwanego
docisku, ktory ma decydujacy
wptyw na perfekcyjne uszczel-
nienie. Sruby w potaczeniu z
zastosowang metodg dociggania
wptywajg przy tym mocno na
jako$¢ docisku.
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Docigganie Srub gtowicy cylindra wytwarza na skutek sity
dokrecania tak zwany docisk, ktéry ma decydujacy wptyw na
perfekcyjne uszczelnienie.

Jako docisk okreslana jest sita na kazdg
powierzchnie styku dwéch elementéw kons-
trukcyjnych, np. pomiedzy gtowicg cylindra
lub blokiem silnika i uszczelka gtowicy
cylindra. W przeciwienstwie do cisnienia do-
cisk na powierzchni styku nie jest staty.




Innowacyjne rozwigzanie bez
pdzniejszego dociggania

W latach osiemdziesigtych
producenci silnikbw opracowali
ze wzgleddw ekonomicznych
potaczenia uszczelniajgce
gtowicy cylindra niewymagajgce
pozniejszego dociggania. Montaz
gtowic cylindra bez p6zniejszego
dociggania srub gtowicy stanowit
innowacje techniczng w produkcji
seryjne;j.

Rowniez przy wymianie uszczel-
ki gtowicy cylindra nie byto juz
konieczne pozniejsze docigganie

Specjalne $ruby - wieksza sita dokrecania

w wielu poziomach momentu
obrotowego.

Cel ten mozna byto osiagna¢
poprzez optymalne zharmoni-
zowanie elementow: poprzez
szczelne potgczenie bloku silnika,
uszczelki gtowicy cylindra, gtowi-
cy cylindra i Srub gtowicy.

Sruby elastyczne z rocigganym
trzonem

Sruby, ktore sg dociggane powy-
zej granicy elastycznosci, az do
zakresu plastycznosci, gwarantu-
ja duze i rownomierne sity dokre-
cania. To wazny warunek uzy-
skania bezpiecznych potaczen
uszczelniajgcych bez koniecz-

trzonem stanowi tutaj wazng,
przewage w stosunku do $rub z
dtugim trzonem. Dzieki zwezeniu
trzonu $ruby moze ona przyjac w
SposoOb elastyczny dynamiczne
ruchy szczelin w uszczelnieniu

i tym samym znacznie lepiegj je
zrownowazyc.

Metoda dociagania kata obrotu
W pierwszym kroku $ruba jest
umieszczana w gtowicy cylindra
poprzez docigg (moment wstep-
ny). Drugim dociggnieciem, tak
zwanym dalszym kgtem obrotu
Sruba jest dociggana poza zakres
swojej elastycznosci do zakresu
plastycznosci.

Sruby elastyczne sg przez producenta tak wy- )
konane, Zze moga by¢ rozciggane bezproble-
mowo powyzej swego zakresu elastycznego
az do zakresu plastycznosci. Po osiggnigeciu
wyjsciowego momentu obrotowego sruba jest
poruszana dalej o ustalony kat i naprezana
wstepnie w zakresie plastycznosci. Pézniejsze
docigganie nie jest przez to juz konieczne.

nosci pozniejszego dociggania.
Sruba elastyczna z rozcigganym Przy zastosowaniu metody do-
ciggania kata obrotu odchylenia
sity dokrecania wynoszg 110 %.
W przypadku metody dociggania

z wieloma poziomami momentu

J

obrotowego warto$ci te wynoszg
okoto 130 % obliczonej wartosci
sity dokrecania. Przyczyng tego
jest zakres rozpraszania momentu
obrotowego i catkowity wspot-
czynnik tarcia, ktory wynika z
wartosci tarcia pod tbem Sruby i
w gwincie.

<

Zaleta Sruby elastycznej z rozcigganym
trzonem: w poréwnaniu ze srubami z
dfugim trzonem moze by¢ ona dociggana
powyzej swojej granicy elastycznosci,

az do zakresu plastycznosci. Gwarancja
duzych i rownomiernych sit dokrecania.



Gwarancja pewnosci dzigki
nowym Srubom

Przy zastosowaniu metody docig-
gania kata obrotu Sruby gtowicy
cylindra stajg plastyczne, to
znaczy trwale odksztatcone. Po
wyjeciu sg one znacznie dtuzsze
niz przy montazu.

W pierwszej fazie pracy w stanie
nagrzanym silnika sruba jest
dodatkowo rozciggana. Przede
wszystkim, gdy $ruba stalowa
natrafia na silniki z aluminium lub
z bimetalu, poniewaz obydwa
materiaty rozciggaja sie w cieple
mocno w Sposob zasadniczo
rozny.

W najgorszym przypadku $ruba
moze sie urwac przy ponownym
uzyciu lub przy montazu natrafi¢
na koniec otworu nieprzelotowe-
go albo uszkodzi¢ blok silnika.
Dlatego ze wzgledu na bezpieczen-
stwo, $rub gtowicy cylindra
nalezy uzywac tylko jeden raz.

Zaufajcie specjalistom z firmy
VICTOR REINZ

Sruby gtowicy cylindra gwaran-
tujg pewne i ponownie roztgczal-
ne potaczenie. Nie oznacza to
jednak, ze ta sama $ruba moze
by¢ ponownie uzyta do takiego
samego potaczenia. Przy monta-
zu gtowicy cylindra nalezy zawsze

uzywac nowych srub. W wyniku zapewniajgcych odpowiednig

tego powstaje silny docisk po- jakosé. Sruby gtowicy cylindra
wodujgcy bezpieczne i szczelne firmy VICTOR REINZ odpowiadajg
potgczenie. wymogom producenta i sg opty-
Nalezy stosowac wytgcznie sruby  malnie dopasowane do naszych
gtowicy cylindra producentow zestawoOw uszczelniajgcych.

Bezposredni kontakt z VICTOR REINZ
Centrum serwisowo-kompetencyjne

Telefon +49 731 7046-9 99
Telefaks +49 731 7046-4 80
E-mail reinz.service@dana.com
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Przy zastosowaniu metody dociggania kata obrotu
Sruby gtowicy cylindra stajg sie trwale odksztatcone.
Dlatego ze wzgledu na bezpie-czenstwo srub gtowicy
cylindra nalezy uzywaé tylko jeden raz!

>

Metoda dociggania kata obrotu z momen-
tem wstepnym i dalszym katem obrotu.




Wskazowki praktyczne:
przygotowanie i montaz gtowicy cylindra

Te punkty ...

-
1. Wyczysci¢ doktadnie powierzchnie uszczelnia- 2. Sprawdzi¢ rowno$¢ powierzchni przy pomocy
ne bloku silnika i gtowicy cylindra; ciata obce liniatu krawedziowego wzdtuz i wszerz.

i pozostatosci na powierzchniach sg czestymi
przyczynami btedu.

3. Usunag rysy, skrzywienia elementdw 4. Zwracac¢ uwage na minimalng grubosc¢ bloku
konstrukcyjnych, rowki i ztobki, np. przez silnika i gtowicy cylindra zgodnie z danymi
szlifowanie powierzchni czotowych w producenta oraz przewidziang grubosc¢
specjalistycznym zaktadzie. uszczelek gtowicy cylindra.

5. Wyczysci¢ gwintowania otworéw i usung¢ 6. Wysrodkowac uszczelke gtowicy cylindra na

zabrudzenia, olej i wode, np. przez bloku silnika; nie stosowac¢ zadnych

wydmuchanie sprezonym powietrzem. dodatkowych srodkéw uszczelniajgeych,
smarow statych lub olejow.



Wskazowki praktyczne:
wymiana srub gtowicy cylindra

... powinny by¢ przestrzegane.

7. Natozy¢ gtowice cylindra; nie uszkodzi¢ 8. Uzywac nowych $rub gtowicy cylindra.
podczas montazu uszczelki gtowicy cylindra

9. Zwilzy¢ lekko olejem gwint Sruby i teb $ruby 10. Posmarowac obustronnie olejem podktadke,
gtowicy cylindra; nanies¢ w tym celu troche jezeli producent przewiduje jej zamontowa-
oleju na szmatke i kreci¢ srubg w szmatce. nie.

11. Przestrzegac koniecznie instrukcji i wska- 12. Stosowac tylko zaakceptowane i zalecane
zbwek producenta dotyczacych dociggania Srodki przeciw zamarzaniu lub Srodki
Srub gtowicy cylindra. Instrukcje montazu antykorozyjne.
réznig sie nie tylko w zaleznosci od produ-
centa, ale rowniez w zaleznosci od silnika.



f Dana Holding Corporation

Dana jest jednym z wiodacych na
Swiecie dostawcow branzy motory-
zacyjnej. Oferuje ona produkty do
zespotow napedowych, systemy
uszczelnien i produkty do uktadow
chtodzenia oraz ogrzewania, bedgc
globalnym partnerem wszystkich
wielkich producentéw samochodow

<paNA>

SPI CER i osobowych, uzytkowych i spec-
Drivetrain Products jalnych. Przedsiebiorstwo zostato

Osie zatozone w 1904 roku i zatrudnia

Waty napedowe ; dzisiaj kilka tysiecy pracownikéw na

Skrzynie biegow do zastosowari specjalnych pigeiu kontynentach.
Co Dana moze zrobi¢ dla Ciebie?
Dana dostarcza najwyzszej jakosci
produkty w trzech podstawowych
dziatach przemystu motoryzacyj-
nego - uktad napedowy, systemy
uszczelnien i uktady chtodzenia oraz
nagrzewania. Ta technika z jed-

nej reki oznacza dla producentow
pojazdow najwyzszg elastycznos¢ na
catym $wiecie — w najwazniejszych
centrach motoryzaciji i na nowych
rynkach, gwarantujgc produkty w naj-
nowszych technologiach i dopaso-
wane do wymagan danego rynku.
Centra technologiczne na catym
Swiecie zapewniajg inzynierom Dana
najlepsze zasoby w zakresie rozwoju,
konstrukciji i produkcji do realizacji
indywidualnych zyczen klientow.
Dzieki Scistej wspotpracy Dana ma
mozliwo$¢ wyprodukowania zarébwno
najbardziej wymagajgcych indywidu-
alnych czesci, jak i catkowicie zinteg-
rowanych systemoéw modutowych.
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